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① 設 計

③ 機械・型・
治工具調達

図面支給

外注先設計

材料支給

材料自給

貸 与

外注先調達

工程外注

一括外注

有償支給

買上貸与

外注先償却

部品一貫外注

組立ﾕﾆｯﾄ外注

完成外注

持込検査

出張検査

全数検査

抜取検査

チェック検査

無検査

無償支給

検査数量

検査場所

② 材料調達

④ 加 工

⑤ 検査
（受入検査）
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外
注
活
用
の
検
討

内
外
製
の
検
討
は
、
「
何
の
た
め
に
外
部
を
活
用
す
る
か
」を
明
確
に
す
る
こ
と
か
ら
は
じ
め
な
け
れ
ば
な
り
ま
せ

ん
。
単
純
に
外
部
を
使
う
と
安
く
な
る
と
い
う
姿
勢
で
外
注
活
用
を
進
め
る
と
、
製
造
業
と
し
て
の
重
要
な
技
術
が

全
て
外
部
に
流
出
し
て
し
ま
う
危
険
性
が
あ
り
ま
す
。
よ
っ
て
外
注
政
策
の
基
本
は
、
「自
社
で
行
う
べ
き
業
務
は
何

か
」を
明
確
化
す
る
こ
と
か
ら
は
じ
め
な
け
れ
ば
な
ら
な
り
ま
せ
ん
。

内
製
基
準
を
明
確
化
し
、
適
正
な
内
製
化
を
維
持
し
、
外
注
を
有
効
に
活
用
す
る
こ
と
が
重
要
で
す
。

外
注
は
自
社
に
そ
の
製
造
技
術
を
持
た
な
い
、
又
持
ち
た
く
な
い
も
の
が
対
象
に
な
り
ま
す
が
、
候
補
外
注
先
の

う
ち
、
適
正
な
技
術
力
、
品
質
力
、
納
入
力
、
コ
ス
ト
力
、
管
理
力
等
を
総
合
的
に
判
断
し
て
選
定
す
る
必
要
が
あ

り
ま
す
。

自
社
の
戦
略
を
確
実
に
す
る
た
め
に
は
、
都
度
の
取
引
先
と
し
て
考
え
る
の
で
は
な
く
、
継
続
的
に
取
引
の
出
来

る
よ
う
に
、
常
に
新
た
な
外
注
先
の
開
発
と
選
定
、
又
は
育
成
を
行
い
つ
つ
、
自
社
の
生
産
力
の
補
完
企
業
と
し
て

お
互
い
の
利
益
を
確
保
で
き
る
よ
う
に
す
る
こ
と
が
重
要
で
す
。

内外製基本方針設定

内製範囲の明確化

外製範囲の明確化

対象範囲と外製可能性
の検討

外注方法の検討

外注先選定

外注決定

内外連携しくみ整備

実行計画

外注範囲体系表
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